
Wir bieten Ihnen mehr!

Die Struktur der eingebrachten Feststoffsubstrate beeinflusst wesentlich den Vergärungsprozess in Biogasanlagen. 

Eine gezielte Auflösung von Agglomeraten und Zerkleinerung von Feststoffen bewirkt eine Oberflächenvergrö-

ßerung und ermöglicht somit eine höhere und schnellere Verfügbarkeit von Nährstoffen für die im Prozess betei-

ligten Bakterien. Darüber hinaus begünstigt die Zerkleinerung eine schnellere und homogenere Verteilung in der 

flüssigen Phase der Fermenter. Damit ergeben sich entscheidende Vorteile für den Gesamtprozess.

Auf der Basis eines breiten Portfolios unterschiedlicher Zerkleinerungstechniken bieten wir Ihnen maßgeschnei-

derte Lösungen für den erfolgreichen Betrieb Ihrer Anlage.

Innovative Zerkleinerungstechnik 
für den Einsatz in Biogasanlagen

Optimatic Hammermühle

Separationszerkleinerer Prallzerkleinerer HPZ 900

Prallzerkleinerer HPZ 1200

Die HUNING Anlagenbau GmbH 

& Co. KG ist Teil einer inhaberge-

führten Unternehmensgruppe mit 

mehr als 300 Mitarbeitern. Jedes 

der Unternehmen ist in der Land-

wirtschaft und dem Bereich der re-

generativen Energien verwurzelt, 

im Markt etabliert und hat sich 

einen ausgezeichneten Ruf erar-

beitet. 

�� Durch den Betrieb eigener Biogasanlagen kennen wir die Anforderungen der Praxis. 

�� Bei der Konzeption von Komplettlösungen können wir auf  eine breite Palette unterschiedlichster Feststoff- 

 dosierer und Fördertechnik zurückgreifen und sind dabei nicht auf „eine Lösung von der Stange“ festgelegt. 

�� Mobile Vorführanlangen erlauben Ihnen eine eigene Einschätzung bei der Auswahl Ihres Zerkleinerers. 

�� Engagierte Mitarbeiter stehen Ihnen über die Planungsphase bis zur erfolgereichen Inbetriebnahme hinaus, 

 mit einem 24 Stunden-Service zur Verfügung. 

�� Unsere hohe Fertigungstiefe gewährleistet eine unabhängige und zuverlässige 

 Versorgung mit Ersatz- und Verschleißteilen zu fairen Preisen.

EIN UNTERNEHMEN
DER HUNING GRUPPE

HUNING Anlagenbau GmbH & Co. KG • Wellingholzhausener Straße 6, D-49324 Melle
Tel. +49 (0) 54 22/6 08-2 60 • Fax +49 (0) 54 22/6 08-2 63
info@huning-anlagenbau.de • www.huning-anlagenbau.de

Ä
N

D
ER

U
N

G
EN

 U
N

D
 IR

R
Tü

M
ER

 V
O

R
B

EH
A

LTEN
  R

EV. 10/2015



VERwERTUNG VON BIOABFÄLLEN

Separationszerkleinerer

Ausschleusung von Verpackungsmaterial

mittels Spiralförderer

Robustes Schlagwerk mit seitlichen Siebkörben zur Erzie-

lung eines definierten Trenngrades als Vorbereitung für 

die Hygienisierungsstufe

HTZ mit Oberflurannahme und Spiralfördertechnik
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Rohmaterialzufuhr

wasser/ Zentratzufuhr

Schlagwerk

Siebkorb

Organischer, pumpfähiger Materialstrom

Spiralförderer zur Ausschleusung
Förderung von Verpackungsresten
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Verstellsiebeinheit

Rückführung organischer Substratreste

Ausschleusung von Verpackungsresten

Optimale Zugänglichkeit des Arbeitsraumes durch
hydraulisch schwenkbare Gehäusedeckel
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überlagerte Lebensmittel stellen Anlagenbetreiber aufgrund ihres hohen Verpackungs-

anteiles vor besondere Herausforderungen. Der Separationszerkleinerer HTZ erlaubt 

Zerkleinerung der Organik und Trennung von Verpackungsmaterialien in einem Verfah-

rensschritt. während die Organik dem weiteren Prozess zur Vergärung zur Verfügung 

steht , können die abgetrennten Verpackungen als Ersatzbrennstoff genutzt oder einem 

weiteren Recyclingprozess zugeführt werden. Der HTZ wurde für industrielle Anwen-

dungen entwickelt, in denen hohe Durchsatzleistungen und robuste Ausführung der 

eingesetzten Technik im Vordergrund stehen.

Lebensmittelabfälle

Wenn es um die

Abscheidung von 

Verpackungsmaterialien

geht…



Prallzerkleinerer HPZ 900
Der Prallzerkleinerer HPZ 900 dient zur Zerkleinerung von organischen Abfäl-

len und verschleißintensiven Substraten mit hohem Mineralanteil. Er kann in 

Abhängigkeit des Gesamtprozesses sowohl batchweise wie auch kontinuierlich 

betrieben werden. Der Zentralrotor ist vertikal angeordnet und wird 

über einen geräuscharmen Riementrieb angetrieben. Der Arbeits-

raum ist mit austauschbaren Verschleißblechen ausgerüstet. Entspre-

chend der Aufgabenstellung kann der ersetzte Zwischenboden einge-

baut werden, der eine längere Beanspruchungszeit und somit einen 

höheren Materialaufschluss mit sich bringt.

VERwERTUNG VON BIOABFÄLLEN UND NACHwACHSENDEN ROHSTOFFEN

Wenn es um

verschleißintensive

Substrate oder

organische

Abfälle geht…

Prallzerkleinerer HPZ 1200
Der Prallzerkleinerer HPZ 1200 ist das größere Pendant zum HPZ 900, weist grund-

sätzlich eine ähnliche Bauweise auf und kann auch gesteuert im Batchbetrieb ge-

nutzt werden. Der Rotor ist ebenfalls vertikal angeordnet und mit wendeschlägern 

auf mehreren Ebenen, zur groben Zerkleinerung, ausgestattet. Im unteren Bereich 

des Zerkleinerungsraumes arbeiten Prallplatten, die einen hohen Materialauf-

schluss und eine feine Zerfaserung bewirken. Alle werkzeuge sind fliehkraftposi-

tioniert und können bei überlast oder Fremdkörperkontakt aus dem Arbeitsraum 

schwenken. Die Verschleißplatten mit den Prallleisten, sowie die werkzeuge sind 

aus verschleißfestem Hardox-Stahl gefertigt. 

Auch der HPZ 1200 kann mit dem er-

setzten Zwischenboden ausgestattet 

werden und verfügt zusätzlich über 

einen wassereintrag im Zerkleinerungs-

raum, der die Zerkleinerung entschei-

dend verbessern kann. Je nach Anwen-

dungsfall stehen Antriebsleistungen 

von 75 – 110 kw zur Verfügung. 

Rotor HPZ 1200 mit Zwischenboden

(DE-Gebrauchsmuster 20 2014 008 874 U1)

Rotor HPZ 900 mit Zwischenboden 

(DE-Gebrauchsmuster 20 2014 008 874 U1)



Optimatic Hammermühle
Die patentierte Optimatik Hammermühle kann 

durch einen Bypass flexibel in die Feststoffbeschi-

ckung integriert werden. Die Zwangszuführung 

in den Mahlraum sorgt für eine zuverlässige und 

kontinuierliche Zuführung in den Arbeitsraum 

der Maschine. Pendelnd aufgehängte Hämmer 

oder Schneidwerkzeuge im Rotor bedingen eine 

hohe  Störstofftoleranz. Ein optional seitlich an-

geordneter Stator mit federnd gelagerten Gegen-

schneiden sorgt  für optimale Ergebnisse, insbesondere bei der Zerkleinerung von faserigen 

Substraten. Die Maschine ist in zwei Baugrößen mit einem Mahlkammerdurchmesser 

von Ø 800 mm und Ø 1.200 mm sowie Antriebsleistungen von 22 bis 75 Kw verfügbar. Sie 

ist sowohl als mobile wie auch stationäre Anlage in Verbindung mit Feststoffdosiersystemen 

erhältlich.

Vorteile unserer Hammermühlen auf einen Blick: 

�� Erhöhung der Anlagenleistung bei gleichbleibendem Fermentervolumen 
 durch Verkürzung der mittleren Verweilzeit im Prozess 

�� Erhöhung des Gasertrages durch verbesserten Aufschluss 
 von Faserstoffen wie z. B. Grassilagen, Kleegras oder Festmist 

�� Verringerung der Gefahr von Schwimmschichten im Fermenter 

�� Verbesserung der Struktur von Gärresten 

�� Entlastung und Schutz von Rührwerken und Pumpen 

�� Reduzierung des Eigenstrombedarfs der Rührwerks- und Pumptechnik 

�� Korrosionsfeste Ausführung des Gehäuses in Edelstahl 

�� Gute Zugänglichkeit des Arbeitsraumes zu wartungszwecken

NACHwACHSENDE ROHSTOFFE

Beispiele

Vor ZErklEINErUNG NAcH ZErklEINErUNG

Strohanteil

Vor ZErklEINErUNG NAcH ZErklEINErUNG

Zuckerrüben

Wenn

Vielseitigkeit 

zählt…

Mobile Zerkleinerungsanlage

Wenn es um

flexible lösungen 

geht...

Beurteilen Sie die Leistung und das Ergebnis unter realistischen Bedingungen mit Ihren 

Substraten. Die mobile Zerkleinerungsanlage ist durch eine autarke Energieversorgung in 

kürzester Zeit auf Ihrem Betrieb einsetzbar.

Heitling Fahrzeugbau GmbH & Co.KG, ein weiteres Unternehmen unserer Firmengruppe,

liefert Ihnen hierzu gern den dargestellten Abschiebewagen.


