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Wir bieten lThnen mehr! = Durch den Betrieb eigener Biogasanlagen kennen wir die Anforderungen der Praxis. I n n ovative Ze rkl ei n e ru n g stec h n i k

Die HUNING Anlagenbau GmbH = Bei der Konzeption von Komplettldsungen kénnen wir auf eine breite Palette unterschiedlichster Feststoff-

m | | |
& Co. KG ist Teil einer inhaberge- dosierer und Férdertechnik zuriickgreifen und sind dabei nicht auf ,eine Losung von der Stange” festgelegt. fu r d e n E I n satz I n B I Og a sa n I a g e n

fuhrten Unternehmensgruppe mit

mehr als 300 Mitarbeitern. Jedes = Mobile Vorflihranlangen erlauben Ihnen eine eigene Einschatzung bei der Auswahl lhres Zerkleinerers. .
der Unternehmen ist in der Land- 5 Die Struktur der eingebrachten Feststoffsubstrate beeinflusst wesentlich den Vergarungsprozess in Biogasanlagen.
wirtschaft und dem Bereich der re- = Engagierte Mitarbeiter stehen lhnen Uber die Planungsphase bis zur erfolgereichen Inbetriebnahme hinaus, ":ZU Eine gezielte Auflésung von Agglomeraten und Zerkleinerung von Feststoffen bewirkt eine Oberflachenvergro-
generativen Energien verwurzelt, mit einem 24 Stunden-Service zur Verfligung. % Berung und ermdglicht somit eine hohere und schnellere Verfugbarkeit von Nahrstoffen fur die im Prozess betei-
im Markt etabliert und hat sich § ligten Bakterien. Dartber hinaus beginstigt die Zerkleinerung eine schnellere und homogenere Verteilung in der
einen ausgezeichneten Ruf erar- = Unsere hohe Fertigungstiefe gewahrleistet eine unabhangige und zuverlassige g flussigen Phase der Fermenter. Damit ergeben sich entscheidende Vorteile fur den Gesamtprozess.
beitet. Versorgung mit Ersatz- und VerschleiBteilen zu fairen Preisen. E
9<, Auf der Basis eines breiten Portfolios unterschiedlicher Zerkleinerungstechniken bieten wir Ihnen maBgeschnei-
) g derte Lésungen fur den erfolgreichen Betrieb Ihrer Anlage.
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VERWERTUNG VON BIOABFALLEN

Separationszerkleinerer

Uberlagerte Lebensmittel stellen Anlagenbetreiber aufgrund ihres hohen Verpackungs-
anteiles vor besondere Herausforderungen. Der Separationszerkleinerer HTZ erlaubt
Zerkleinerung der Organik und Trennung von Verpackungsmaterialien in einem Verfah-
rensschritt. Wahrend die Organik dem weiteren Prozess zur Vergarung zur Verfligung
steht, kdnnen die abgetrennten Verpackungen als Ersatzbrennstoff genutzt oder einem
weiteren Recyclingprozess zugefuhrt werden. Der HTZ wurde fur industrielle Anwen-
dungen entwickelt, in denen hohe Durchsatzleistungen und robuste Ausfiihrung der
eingesetzten Technik im Vordergrund stehen.

Lebensmittelabfalle
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Rohmaterialzufuhr

Wasser/ Zentratzufuhr 8.
Schlagwerk
Siebkorb 10.

Organischer, pumpfahiger Materialstrom

Spiralférderer zur Ausschleusung
Férderung von Verpackungsresten

Verstellsiebeinheit
Ruckflhrung organischer Substratreste
Ausschleusung von Verpackungsresten

Optimale Zuganglichkeit des Arbeitsraumes durch
hydraulisch schwenkbare Gehausedeckel

= e
Ausschleusung von Verpackungsmaterial
mittels Spiralférderer

Robustes Schlagwerk mit seitlichen Siebkérben zur Erzie-

lung eines definierten Trenngrades als Vorbereitung fur

die Hygienisierungsstufe




VERWERTUNG VON BIOABFALLEN UND NACHWACHSENDEN ROHSTOFFEN

Prallzerkleinerer HPZ 900

Der Prallzerkleinerer HPZ 900 dient zur Zerkleinerung von organischen Abfal-
len und verschleiBintensiven Substraten mit hohem Mineralanteil. Er kann in
Abhéangigkeit des Gesamtprozesses sowohl batchweise wie auch kontinuierlich
betrieben werden. Der Zentralrotor ist vertikal angeordnet und wird

Uber einen gerduscharmen Riementrieb angetrieben. Der Arbeits-

raum ist mit austauschbaren VerschleiBblechen ausgerustet. Entspre-

chend der Aufgabenstellung kann der ersetzte Zwischenboden einge-

baut werden, der eine langere Beanspruchungszeit und somit einen
hoheren Materialaufschluss mit sich bringt.

Rotor HPZ 900 mit Zwischenboden
(DE-Gebrauchsmuster 20 2014 008 874 U1)
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Prallzerkleinerer HPZ 1200

Der Prallzerkleinerer HPZ 1200 ist das groBere Pendant zum HPZ 900, weist grund-
satzlich eine éhnliche Bauweise auf und kann auch gesteuert im Batchbetrieb ge-
nutzt werden. Der Rotor ist ebenfalls vertikal angeordnet und mit Wendeschlagern
auf mehreren Ebenen, zur groben Zerkleinerung, ausgestattet. Im unteren Bereich
des Zerkleinerungsraumes arbeiten Prallplatten, die einen hohen Materialauf-
schluss und eine feine Zerfaserung bewirken. Alle Werkzeuge sind fliehkraftposi-
tioniert und kénnen bei Uberlast oder Fremdkérperkontakt aus dem Arbeitsraum
schwenken. Die VerschleiBplatten mit den Prallleisten, sowie die Werkzeuge sind
aus verschleiBfestem Hardox-Stahl gefertigt.

Auch der HPZ 1200 kann mit dem er-
setzten Zwischenboden ausgestattet
werden und verflugt zusatzlich tber
einen Wassereintrag im Zerkleinerungs-
raum, der die Zerkleinerung entschei-
dend verbessern kann. Je nach Anwen-
dungsfall stehen Antriebsleistungen
von 75 - 110 kW zur Verflugung.

Rotor HPZ 1200 mit Zwischenboden
(DE-Gebrauchsmuster 20 2014 008 874 U1)




NACHWACHSENDE ROHSTOFFE

Optimatic Hammermuahle

Die patentierte Optimatik Hammermuihle kann

durch einen Bypass flexibel in die Feststoffbeschi-
ckung integriert werden. Die Zwangszufuhrung
in den Mahlraum sorgt fir eine zuverlassige und
kontinuierliche Zufuhrung in den Arbeitsraum
der Maschine. Pendelnd aufgehangte Hammer
oder Schneidwerkzeuge im Rotor bedingen eine

hohe Storstofftoleranz. Ein optional seitlich an-

: X J geordneter Stator mit federnd gelagerten Gegen-
schneiden sorgt fur optimale Ergebnisse, insbesondere bei der Zerkleinerung von faserigen
Substraten. Die Maschine ist in zwei BaugréBen mit einem Mahlkammerdurchmesser
von @ 800 mm und @ 1.200 mm sowie Antriebsleistungen von 22 bis 75 KW verfugbar. Sie
ist sowohl als mobile wie auch stationare Anlage in Verbindung mit Feststoffdosiersystemen
erhaltlich.

Vorteile unserer Hammermiihlen auf einen Blick:

= Erhéhung der Anlagenleistung bei gleichbleibendem Fermentervolumen
durch Verkirzung der mittleren Verweilzeit im Prozess

= Erhohung des Gasertrages durch verbesserten Aufschluss
von Faserstoffen wie z. B. Grassilagen, Kleegras oder Festmist

= \erringerung der Gefahr von Schwimmschichten im Fermenter

= \erbesserung der Struktur von Garresten

= Entlastung und Schutz von Rihrwerken und Pumpen

= Reduzierung des Eigenstrombedarfs der Ruhrwerks- und Pumptechnik
= Korrosionsfeste Ausfihrung des Gehauses in Edelstahl

» Gute Zuganglichkeit des Arbeitsraumes zu Wartungszwecken

Mobile Zerkleinerungsanlage

Beurteilen Sie die Leistung und das Ergebnis unter realistischen Bedingungen mit lhren
Substraten. Die mobile Zerkleinerungsanlage ist durch eine autarke Energieversorgung in
kurzester Zeit auf lhrem Betrieb einsetzbar.

Heitling Fahrzeugbau GmbH & Co.KG, ein weiteres Unternehmen unserer Firmengruppe,
liefert Innen hierzu gern den dargestellten Abschiebewagen.
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